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PLC60/PLC120/PLC240/PLC480

Kontrola PLC, zdalne monitorowanie , wyzsza wydajnos¢ pracy.

“Usarune PLG

Dieser Text erscheint nur in der Demoversion. Der Text kann mit der Vollversion entfernt werden.
erandert mit der DEMOVERSION von CAD-KAS PDF-Editor (http://www.cadkas.de).




Pusaniune PLG

@ Cechy i Zalety

PLC Podawanie dawki smaru po otrzymaniu sygnatu z PLC.

Smarowanie Precyzyjne smarowanie wg. zapotrzebowania

llos¢ punktéow odbioru Do 8 punktow (Max. 6m)

Cisnienie pracy 30~60kgf/cm? (425~850psi)

Pre cyzyjn e dawkowanie Uzytkownik programuje czestotliwos¢é dawkowania na podstawie dziatania maszyny

Typ MIESIAC/INTERWAL sposob podtgczenia

Potaczenie zewnetrzengo zasilania
Schemat dla trybu MlESlA_C | INTERWAL (adapter DC tylko w trybie MIESIAC)

iani
i castane Alarm (opcja)
Alarm (opcja)
@ Schemat podtaczenia do panelu DC
C (opcja) Alarm (opcja)

@ Specyfikacja

Pojemnos$¢ mieszka ze smarem Zasilanie
60ml/120ml/240mi/480ml (wymienne) ~ 9~36V DC (uwzgledniajac konwenter DC/DC)

pokrywa sprezyna
ok Temperatura pracy Prad wyjsciowy
o L emperatiita pracy Frad WyJscit
-20C~60 C(-4°F~140°F) Max. 1A (wyjscie na alarm)
mieszek ze smarem Cisnienie pracy Tryb dziatania
srednie. 30kgf/cm? (425psi) Sygnal (Typ MIESIAC / Typ INTERWAL)
) X
LD Max. 60kgf/cm* (850ps) Wielko$¢ podawanej dawki
Czestollwosc pracy 1y yiEgiac: 0.34mi/suw (@20 T/68°F)
smarownica Typ MIESIAC: 1,2,3...10,11,12 miesiecy  Typ INTERWAL : 0.34ml x wybrany tryb
Typ INTERWAL : 1,2,3....6 Mode (@207T/68°F)
kabel Smarowanie wielu punktow Wielko$¢ dawki w trybie PURGE
Max. 6m (20ft) przy przewodzie @6mm  2ml (6 suwdw)
gwint (do 8 punktow)
3/8"BSPT
Pul SsAA
P.H.U. Poltech F\n..l nrLUBE

biuro@poltech-smar.com





